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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft einen Kaffeebohnenroster fur kleine Mengen mit einer vertikal gerichteten zyiindri- 
schen Rostkammer, einem Geblase zur Luftzufuhr in die Rostkammer zum Durchwirbeln von in die RSstkam- 
5 mer eingefuhrten Kaffeebohn n, einer Ansaugoffnung zum Ansaugen von Zuluft und einer Abluftoffnung, der 
eine Abscheideeinrichtung fur mit der Abluft transportierte Kaffeebohnenreste vorgeschaitet ist, sowie einer 
Heizeinrichtung im Zuluftkanal. Ein derartiges Gerat ist aus der DE-A-3217055 Gekannt. 

Zur Entwicklung der Geschmacks- und Aromastoffe in grunen Kaffeebohnen ist es notwendig, diese zu 
rosten, bevor sie fur die Kaffeehersteliung mit hei&em Wasser aufgebruht werden kdnnen. Die Qualitat des 
10 fertigen Kaffees ist wesentlich dadurch bestimmt, wie lang derZeitraum zwischen Rostung und Herstellen des 
Kaffeegetranks gewahlt ist Es ist daher wunschenswert, den Rostvorgang erst unmittelbar vor Auslieferung 
des Kaffees an den Endverbraucher vorzunehmen. 

Zu diesem Zweck sind bereits Rostautomaten bekannt geworden, die fur kieine Mengen, von z.B. 250- 
1.000 g vorgesehen sind. Damit besteht einerseits die Moglichkeit, diese Rostautomaten auch im Einzelhandel 
15 zu verwenden und andererseits dem Kunden nach Wunsch verschiedene Kaffeemischungen anbieten zu kon- 
nen. 

Aus der DE-PS 2531 390 ist ein Kaffeebohnenroster bekannt, bei dem eine von einem Gehause umschlos- 
sene Rostkammer mit perforiertem Boden vorgesehen ist, durch den erhitzte RosHuft von einem Geblase von 
unten in die Rostkammer eingeblasen wird, so dali die in der Rostkammer vorhandenen Bohnen eine Durch- 
20 wirbelung erfahren, indem sie entlang einer Wand emporgehoben werden und auf der gegenuberiiegenden 
Wand wieder herunterfallen. Dieses zylinderformige Durchwirbeln der zu rostenden grunen Kaffeebohnen 
bewirkt, daa alle Kaffeebohnen von alien Seiten und gleichmaBig gerostet werden. 

Zum Kuhlen der gerosteten Kaffeebohnen ist bei dieser Einrichtung ein zusatzl iches Geblase vorgesehen, 
das die Kaffeebohnen mit Umgebungsluft durchwirbelt und dadurch abkuhlt. Die Anlage ist konstruktiv sehr 
25 aufwendig ausgefuhrt und daher fur kleinere Rostmengen nicht wirtschaftlich. 

Aus der WO 84/01271 ist ein anderer Kaffeebohnenroster bekannt, der unterhalb eines Zuluftplenums eine 
zylindrische Rostkammer aufweist, in der eingefullte Kaffeebohnen durch einen Luftstrahl in eine torroidale 
Bewegung versetzt werden, der aus einem koaxial zur Rostkammer angeordneten Einblasrohr in die Rostkam- 
mer einblast Der Luftstrom zum Rosten der Kaffeebohnen wird von einem ersten Geblase erzeugt Ein zweites 
30 Geblase dient zur Kuhlung der gerosteten Kaffeebohnen, Diese Einrichtung ist ebenfalls konstruktiv sehr auf- 
wendig ausgebildet, so da& das Rosten kleinerer Mengen in der Regel wesentlich hdhere Kosten verursacht 
als eine fabrikmaQige Rostung. 

Ausgehend von der DE-OS 3217055 liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen vereinfachten Kaf- 
feebohnenroster anzugeben, der zum Rosten und zum Abkuhlen der Kaffeebohnen lediglich ein einziges 
35 Geblase erfordert, der konstruktiv einfach aufgebaut ist, bei dem der Rostvertauf jedoch ein gleichmaBiges 
Rostergebnis bewirkt, und derflexibel steuerbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die in den Ansprijchen angegebene Erfindung gelost. Vorteilhafte Weiterbildun- 
gen der Erfindung sind in Unteranspruchen angegeben. 

Der Kaffeebohnenroster nach der Erfindung ist im Prinzip in der Weise aufgebaut, da& die Zuluft von oben 
40 uber mehrere EinlaEkanale in die Rostkammer eingefuhrt wird und koaxial wieder nach oben abgefuhrt wird. 

Der Kaffeebohnenroster weist dazu eine zyiindrisch vertikal gerichtete Rostkammer auf, die so ausgebildet 
ist, dafi die in die Rostkammer von oben eingeblasene Hei&luft auBermittig uber mindestens zwei gegen den 
Boden der Rostkammer gerichtete. Einblaskanale zugefuhrt wird, deren Ausblasrichtung gegenuber der Rost- 
kammerachse urn einen jeweils gleichsinnigen Ausblaswinkel zwischen 0 und 30° in Tangentialrichtung der 
45 Rostkammer angestellt ist 

Die Kaffeebohnen werden oberhalb der Rostkammer durch einen absperrb aren Kaffeebohneneinlaft in die 
Rostkammer eingefDIIL An der Unterseite der Rostkammer ist ein zu offnender Boden vorgesehen, durch den 
die gerosteten Kaffeebohnen aus der Rostkammer in einen daiunter angeordneten Auffangbehalter heraus- 
fallen kdnnen, dessen fuftdurchlassiger Boden gleichzeitig die Ansaugoffnung zum Ansaugen der Zuluft bildet. 
so Diese Anordnung der Erfindung vermeidet, daft ein zusatzlicher Lufter fur den Kuhlbetrieb erforderiich ist. 
Die bereits gerosteten Kaffeebohnen kdnnen damit unmittelbar durch die Ansaugluft des Zuluftkanals gekuhlt 
werden. Es ist auch moglich, bereits wahrend der Kuhlung einer Charge Kaffee eine nachste Charge zu rosten. 

Der erfindungsgemaBe Kaffeebohnenroster ist einfach aufgebaut. Essind lediglich einfachevon Hand Oder 
durch eine Programmautomatik betatigbare Steuer- und Schalteinrichtungen zur Absperrung des Kaffeeboh- 
55 neneinlasses, zur Offnung des Bodens der Rostkammer sowie zur Steuerung von Luftzufuhr, Temperatur und 
Rost- bzw. Kuhldauer erforderiich. Die Einrichtung nach der Erfindung kann als Tischgerat aufgebaut sein, 
wobei gloichwohl inncrhalb kurzester Zeit die Rostung einer Charge Kaffee in einer GroSe von etwa 500-600 
g moglich ist 
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Die Erfindung wind nachstehend anhand eines Ausfuhrungsbeispiels naher eriautert. Es zeigen 

* 

Fig. 1 eine Prinzipdarstellung der Erfindung, 

Fig. 2 eine Vord ransicht einer ausgefuhrten Anordnung nach der Erfindung, 
Fig. 3 eine perspektivische Ansicht iner ausgefuhrt n Anordnung, 
Fig. 4 eine Seitenansicht einer Anordnung von Fig. 2 und 3, 
Fig. 5 eine Aufsicht auf eine erfindungsgemaBe Anordnung. 

Fig. 1 zeigt eine schematische Ansicht der erfindungsgemaBen Einrichtung. Die Zuluft wird uber die Ansau- 
goffnung 6 und dem Zuluftkanal 28zum Geblase 35 gefuhrt, das vorzugsweise ais Ringverdichterausgebildet 
ist Von dort gelangt die Zuluft uber die rohrfonnige Saule 3 zur Rostkammer 11. Am oberen Ende der Rost- 
kammer11 befindetsich im Zuluftkanal die Heizung 10. Unmittelbar imAnschluB an die Heizung 10istein Ver- 
teBer21 vorgesehen, der die erhilzte Zuluft auf Einblaskanale 12verteilt, deren offenes Ende gegen den Boden 
19 der Rostkammer gerichtet ist. In der Rostkammer 11 werden die eingefuliten Kaffeebohnen durchwirbelt 
Die Abluft wird koaxial urn die Heizung und das Ende des Zuluftkanals herum uber den Kanal 16 zum Zyklon 
26 geleitet, in dem die Abluft von Kaffeebohnenresten, wie Hautchen, Rostspetzen, Stauben usw. befreit wird. 
Die Reste fallen dabei in den Sammelbehalter 27. Die gereinigte Abluft verlaBt den Zyklon uber die zentrale 
Abluftoffnung 22 

Unterhalb des Bodens 19 der Rostkammer 1 1 befindetsich der Aufnahmebehalter 5, in den die fertig gero- 
steten Bohnen nach 6ffnen des Bodens 19 hineinfallen konnen. Wahrend die Bohnen gerostet werden, wird 
die Zuluft uber den siebartigen Boden des Behalters 5 und den kanal 28 angesaugt. Nachdem die Bohnen in 
den Behalter 5 hineingefallen sind, wird die Zuluft unmittelbar durch die Bohnen hindurch angesaugt, so daB 
diese dabei gekuhlt werden. Es ist daher kein eigenes Kuhlgeblase erforderlich. 

Wenn wahrend des Kuhlens einer Kaffeebohnencharge bereits eine neue Charge gerostet wird, kann der 
Energieverbrauch der Einrichtung erheblich gesenkt werden. Es istauch moglich, wahrend des Kuhlens einer 
Kaffeebohnencharge die Heizung 10 zumindest zeitweise abzuschalten. 

Bei der erfindungsgemaBen Einrichtung wird zur Rostung und zur Kuhlung der gleiche Zyklonabscheider 
verwendet, so daB die Reste der Kaffeebohnen in beiden Betriebsarten im gleichen Sammelbehalter aufge- 
fangen werden konnen, ohne daB eine Abgabe an die Umgebung erfolgt Zur Kuhlung sind daher keine zusatz- 
lichen Filter- Oder Abscheideeinrichtungen erforderlich. 

Fig. 2 zeigt die erfindungsgemaBe Einrichtung in VorderansichL Die wesentlichen Teiie der Einrichtung 
sind auf einem Grundkorper 1 aufgebaut, der auf der Vorderseite ein Bedienfeld 2 fur Einstellungen, Schalter 
sowie Anzeigeelemente autweist. An der Seite des Grundkorpers 1 ist ein Gehauseansatz 23 angeordnet, der 
zurAufnahme von Steuerungseinheiten dientund derfurdenServicefall leichtvon Grundkorper 1 abnehmbar 
ist Im Inneren des Grundkorpers befindetsich u.a. das Geblase. An der Oberseite des Gwndkorpers konnen 
weitere Bedienelemente 24 vorgesehen sein. 

An der ruckwartigen Seite des Grundkorpers 1 befinden sich zwei vertikal gerichtete Saulen 3 und 4, an 
denen die wesentlichen Telle der Einrichtung befestigtsind. Die Saule 3 bildet dabei gleichzeitig den Zuluft- 
kanal, der an der Abgangsseite des Geblases im Grundkorper 1 angeschiossen ist. 

Der Zuluftkanal 3 fuhrt vom Grundkorper ausgehend nach oben und dann fiber ein horizontal nach vom 
gerichtetes Ansatzstuck radial in die R5stkammerhatterung 13. An das Ende des Zuluftkanals schlieBt sich der 
Heizungsbereich 10 an, in dem die Zuluft bis zurRosttemperatur aufgeheizt wird. Die Heizung 10 befindet sich 
im wesentlichen zentral innerhalb der Rostkammerhalterung 13. Unmittelbar im AnschluB an die Heizung ist 
ein Verteiler 21 angeordnet, in dem die aufgeheizte Luft auf wenigstens zwei Ausblaskanale 12 aufgeteilt wird. 
In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung sind drei Ausblaskanale 12 vorgesehen. 

Die Ausblaskanale 12 sind nach unten in die eigentliche Rostkammer 1 1 gegen deren Boden gerichtet. 
Deren Offnung weist vom Boden der Rostkammer 11 einen Abstand von vorzugsweise 0,5 bis 3 cm auf. Die 
EinlaBkan§le sind auBermittig angeordnet, wobei die Ausblasrichtung der einzelnen Ausblaskanale gegenuber 
der R5stammerachse urn einen jeweils gleichsinnigen Ausblaswinkel zwischen 0 und 30°, vorzugsweise etwa 
15° in Tangentialrichtung der Rostkammer angestellt ist Neben der Winkeleinstellung in Tangentialrichtung 
konnen die Ausblasrohre auch in einem kleinen Winkel von maximal 20° gegen die Radialrichtung nach auBen 
oder innen angestellt sein. Die Ausblaskanale konnen entweder unmittelbar vom Verteiler ausgehend in dem 
genannten Wink I ausgerichtet sein, sie konnen jedoch auch zunachst vertikal herabgefuhrt sein und erst im 
unteren B reich in dem g wunschten Winkel abgeknickt sein. Anstelle oder erganzend zur winkelmaBigen 
Anstellung der Enden der Ausblasrohre 12 kann auch die Ausblasebene der Ausblaskanale in einem Winkel 
derart angeschnitten sein, daB eine angenommene Noimale auf die Ausblasebene einen Winkel mitder Langs- 
achse des Ausblasrohre autweist, der maximal 30° betragt. 

Die dargestellte Anordnung der Ausblasrohre gewahrieistet, daB die in die Rostkammer 11 eingefuhrten 
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Kaffeebohnen nicht nur durch die eingeblasene HeiRIuft in der Schwebe gehalten werden, sondern gleichzeitig 
durchwirbelt werden, wobei sie in ihrer Gesamtheit den Ort innerhalb der Rostkammer stand ig wechseln. Wah- 
rend der gesamten Rdstzeit laufen die einzelnen Bohnen mehrfach urn eine vertikale Achse herum, so da& 
sich keine Einblaslucken ergeben und eine hohe Gleichma&igkeit des Rostergebnisses erzielt wird. 

5 Die grunen Kaffeebohnen werden in die Rostkammer uber den Einfuiitrichter 17 eingefuhrt. Diesermundet 
in einen Einla&stutzen 8, durch den die Kaffeebohnen in die Rostkammer 1 1 fallen. Zum Absperren der Offnung 
ist ein Venti! vorgesehen, das durch ein Ventilbetatigungsglied 18 absperrbar ist. Das Ventil wird vorzugsweise 
uber einen durch eine Leitung 25 gefuhrten Bowdenzug betatigt. Vorzugsweise ist das Ventil als kolbenformi- 
ges mit seitlichen Offnungen versehenes oben geschlossenes im Einlaufstutzen 6 engsitzendes Ventil ausge- 

10 bildet, das zur Offnung soweit in den trichterformigen EinlaS angehoben wird, da& die Kaffeebohnen durch die 
seitlichen Offnungen in den Einlafcstutzen einlaufen konnen. 

Da sich die Heizung und damit der Zuluftkanal zentral innerhalb der Rostkammerhalterung 13 befinden, 
kann die aus der Rostkammer 11 abgefuhrte Abluft koaxial urn die Heizung 13 herum noch oben durch den 
Abluftkanal 16 zum Zyklon 26 abgefuhrt werden. In dem Zyklon 26 wird die Abluft von den Rostresten befreit, 

15 die dann in den Auffangbehalter 27 fallen, wahrend die gereinigte Abluft uber die Abluftoffnung 22 an die Raum- 
luft abgegeben wird. Der Zyklon wird uber Streben 39 und 33 von der Saule 4 getragen. 

Die zylindrische Rostkammer 1 1 besteht vorzugsweise aus einem Glaszylinder, urn den Rosfcvorgang sicht- 
bar machen zu konnen. Der Glaskorper ist uber einen Ringhalter 20, der den unteren Rand des Glaskorpers 
abstutzt, uber Federn 14 und 15 mit der Rostkammerhalterung 13 verbunden. Der Boden 19 der Rostkammer 

20 besteht aus einer Platte, die im geschlossenen Zustand gegen den Ringhalter 20 andruckt. 

Fig. 3 zeigtzur besseren Verdeutlichung eine perspektivische Gesamtansicht der Einrichtung nach der 
Erfindung. 

Fig. 4 zeigt eine Seitenansicht einer erfindungsgemaSen Einrichtung. In dem Grundkorper 1 ist ein seit- 
liches Fenster 37 vorgesehen, urn, insbesondere fur den Service, die Stellung innerhalb des Gehauses ange- 
25 ordneter Regler bzw. Schalteinrichtungen schnell feststellen zu konnen. 

An der ruckwartigen Seite des Grundkorpers 1 sind die Saulen 3 und 4 angeordnet, die vertikal nach oben 
veriaufen. Die Saule 3 dient gleichzeitig als Zuluftkanal zurZufuhrung von Geblaseluft zur Rostkammer. Die 
Saule 4 und deren obere waagerecht verlaufende Strebe 39 dient im wesentlichen der Haiterung des ZykJons 
26. 

30 Es ist ein Halter 29 vorgesehen, der uber eine Strebe 30 mit der Saule 3 verbunden ist Am unteren Ende 
des Halters 29 ist eine Andruckpiatte 32 vorgesehen, die auf ihrer Oberseite ein Kugel-Lager 31 tragt, an dem 
der Boden 1 9 befestigt ist. Beim Andrucken der Andruckpiatte 32 gegen den Ringhalter 20 kann damit gewahr- 
leistet werden, dad der Boden 19 auf jeden Fall ohne Versatzprobleme den Boden der Rostkammer 11 ein- 
wandfrei abdichtet. Die Betatigung der Andruckpiatte 32 erfolgt mit einer nicht dargestellten Hebeleinrichtung, 

35 die vorzugsweise durch einen Bowdenzug betatigt wird, der von einem Stelimotor innerhalb des Grundkorpers 
1 betatigt wird. 

Beim Offnen des Bodens 19 werden die in der Rostkammer 11 gerosteten Kaffeebohnen in den unterhalb 
der Rostkammer angeordneten Aufnahmebehalter 5 uberfuhrt Der Aufnahmebehalter 5 ist als topfformiger 
Behalter mit einem siebartigen Boden ausgebildet, der uber einen Griff 36 von dem Halter 34 abnehmbar ist. 

40 Der Halter 34 befindet sich am vorderen offenen Ende des Zulaufkanais 28, der die Einla&seite des im Grund- 
korper 1 angeordneten Geblases bildet 

Fig. 5 zeigt eine Aufsicht auf die erfindungsgema&e Anordnung. Es sind deutlich die zwei Saulen 3 und 4 
zu erkennen, zwischen denen eine weitere dritte Saule 7 angeordnet ist Die dritte Saule 7 tragt lediglich den 
Zuluftkanal 28 und weist im Ubergang zwischen der Saule 7 und dem Zuluftkanal 28 ein Ventil 9 auf, das zur 

45 Steuerung des Volumenstroms der Zuluft dient. Das Ventil 9 ist uber ein Betatigungsorgan 41, das vorzugs- 
weise von einem Stelimotor innerhalb des Grundkorpers 1 betatigt wird, steuerbar. Zur Voreinstellung einer 
maximalen Zuluftmenge ist das Ventil mit einem Voreinstellventil gekoppelt, das insbesondere als angeschnit- 
tene Rohrdurchfuhrung ausgebildet sein kann, in dem das eigentJiche Einstellventil angeordnet ist 

Die Steuerung der Einrichtung erfolgt im wesentJichen uber die Temperatur der Rostiuft und die Zeitdauer 

so der Rostung bzw. Kuhlung. Sobald die Rdstzeit beendet ist, wird das Zuluftventil uber das Betatigungsorgan 
41 abgesperrt, urn die Durchwirbelung der Kaffeebohnen in der Rostkammer zu beenden. Dann erfolgt die Off- 
nung des Bodens 19 der Rostkammer und die Kaffeebohnen fallen in den Aufnahmebehalter 5. Sobald der 
Boden der Rostkammer wieder geschlossen ist, kann auch das Zuluftventil wieder geoffnet werden, so dad 
jetzt der Kuhlbetrieb einsetzt Nach Beendigung der Kuhlphase kann der Aufnahmebehalter 5 von dem Halter 

55 29 entfernt werden. Zur Einfuhrung der Kaffeebohnen uber den Einfuiitrichter 17 wird das Zuluftventil ebenfalls 
geschlossen, urn zu vermeiden, daS Abluft durch den Einfuiitrichter 17 entweicht. 

SamtJiche SteuerungsYorgange konnen nach einer einmal am Bedienfeld 2 eingestellten Temperatur-Zei- 
teinstellung selbsttatig durchgefuhrt werden. Es ist daher keine besondere Oberwachung der Einrichtung not- 
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wendig. Esistdarauf hinzuweisen, da& ber its wahrend derKuhlung einer Charge von Kaffeebohnen eine neue 
Charge gerostet werden kann. 
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Patentanspruche 

1. Kaffeebohnenr"sterffirkleine Mengen mit einer vertikal gerichteten zylindrischen Rostkammer (11), ei- 
nem Geblase (35) zur Luftzufuhr in die Rostkammer (1 1 ) zum Durchwirbeln von in die Rostkammer eingefuhr- 
ten Kaffeebohn n, einer Ansaug~ffnung (6) zum Ansaugen von Zuluft und einer Abluftoffnung (22), der eine 
Abscheideeinrichtung (26) fur mit der Abluft transportierte Kaffeebohnenreste vorgeschaltet ist. sowie einer 
Heizeinrichtung (10) im Zuluftkanal, dadurch gekennzelchnet , dafc die in die Rostkammer (11) von oben ein- 
geblasene Hei&luft au&ermittig uberwenigstens zwei gegen den Boden (19) der Rostkammer gerichtete Ein- 
blaskanale (12) zugefuhrt wird, deren Ausblasrichtung gegenuber der Rostkammerachse urn einen jeweils 

gleichslnnigen Ausblaswlnkel zwlschen 0 und 30° in Tangsntialriehtung der Rostkammer angestellt ist. 
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2. Kaffeebohnenroster nach Anspaich 1, dadurch gekennzeichnet , daB die Ausblaskanale (12) von einem 
am oberen Ende der Rostkammer angeordneten Luftverteiler (21) ausgehend im Ausblaswinkel gegen den 
Boden d r RSstkammer gerichtet sind. 

3. Kaffeebohn most r nach Anspruch 1, dadurch gekennz ichn t , daBdi Ausblaskanale (12) von einem 
am oberen Ende der Rostkammer angeordneten Luftverteiler (21) ausgehend im wesentlichen parallel zur 
Rostkammerachse verlaufen und daB das untere Ende der Ausblaskanale in Ausblasrichtung abgeknickt ist. 

4. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet , daB das untere Ende der Ein- 
blaskanale (12) derart angeschnitten ist, daE die angenommene Normale auf die AuslaBebene gegenuber der 
Einblaskanalachse um einen Winkel von 0-30° angestellt ist 

5. Kaffeebohnenroster nach einem der Anspruche 1-4, dadurch gekennzeichnet, daB die Einblaskanale 
(12) in Radialrichtung in einem Winkel von 0-20° gegenuber der Rostkammerachse angewinkelt sind. 

6. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet , daB der Luftverteiler (21) am 
Ende des Zuluftkanals angeschlossen ist, daB die Heizung (10) sich unmittelbar vor dem Luftverteiler (21) im 
Zuluftkanal befindetund daB die Abluftaus der Rostkammer koaxial um den Zuluftkana! und die Heizung herum 
abgefuhrtwird. 

7. Kaffeebohnenroster mit einer vertikal gerichteten zylindrischen Rostkammer (1 1), einem Geblase (35) 
zur Luftzufuhr in die Rostkammer zum Durchwirbeln von in die Rostkammer eingefuhrten Kaffeebohnen, einer 
Ansaugoffnung (6) zum Ansaugen von Zuluft und einer Abluftoffnung (22), dereine Abscheideeinrichtung (26) 
fur mit der Abluft transportierte Kaffeebohnenreste vorgeschaltet ist, einer Heizeinrichtung (10) im Zuluftkanal 
einem zu offnenden Boden (19), durch den die gerosteten Kaffeebohnen aus der Rostkammer (11) herausfallen 
konnen, sowie einem Auffangbehalter (5) fur die Kaffeebohnen unterhalb der Rostkammer (1 1), dessen luft- 
durchlassiger Boden die Ansaugoffnung zum Ansaugen der Zuluft bildet, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Zuluft uber einen zentralen Zuluftkanal der Rostkammer (1 1) von oben zugefuhrt wird, daB die Abluft aus der 
Rostkammer koaxial um den Zuluftkanal und die Heizung (10) herum nach oben abgefuhrt wird, daB ein 
absperrbarer KaffeebohneneinlaB (17) oberhalb der Rostkammer angeordnet ist, von dem die Kaffeebohnen 
durch den Abiuftkanal in die Rostkammer gelangen. 

8. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB der Boden (19) uber eine Andruck- 
platte (32) an die Rostkammer (11) angedruckt wird. 

9. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB an der Ansaugoffung (6) des Zuluft- 
kanals (28) eine losbare Halterung (34) zur Aufnahme des abnehmbaren Auffangbehalters (5) angeordnet ist 

1 0. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Abscheideeinrichtung (26) ein 
Zyklonabscheider ist, an dessen Unterseite ein losbarer Sammelbehalter (27) angeordnet ist 

11. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Zuluftkanal (28) ein EinlaB- 
ventil (9) zur Steuerung des DurchfluBvolumens der Zuluft aufweist 

12. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet , daB im Zuluftkanal ein Grundeinstell- 
ventil vorgesehen ist, das das maximale DurchfluBvoIumen der Zuluft begrenzt 

13. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , daB der KaffeebohneneinlaB ein 
sperrbares Einfullventil aufweist 

14. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 13, dadurch gek ennzeichnet, daB das Einfullventil in Form eines 
mit wenigstens einer seitlichen Offnung versehenen Hohlkolbens ausgebildet ist, der in einem Einlaufstutzen 
(8) des Kaffeebohneneinlasses engpassend eingesetzt ist und zur Offnung soweit aus dem EinlaBstutzen (8) 
in die trichterformige Einfulloffhung (17) anhebbar ist, daB darin eingefullte Kaffeebohnen nach Offnung des 
Ventils durch die seitliche Offnung in den Einlaufetutzen (8) und von dort uber den Abiuftkanal in die RSstkam- 
mer (11) gelangen. 

15. Kaffeebohnenroster nach einem odermehreren der vorhergehenden Anspruche dadurch gekennzeich- 
net, daB ein Grundkorper (1) zur Aufnahme des Geblases (35) und einer zentralen Schalt- und Steuereinrich- 
tung vorgesehen ist, daB an dem Grundkorper (1) eine erste im wesentlichen senkrecht angeordnete Saule 
(3) vorgesehen ist, die an ihrem oberen um etwa 90° abgeknickte Ende die Rostkammer (11) tragt, daB an 
dem Grundkorper (1) eine zweite im wesentlichen senkrecht und parallel zur ersten Saule (3) angeordnete 
zweite Saule (4) vorgesehen ist, die an ihrem oberen Ende die Abscheideeinrichtung (26) tragt, und daB die 
Ansaugoffnung (6) am Ende eines waagerecht angeordneten Kanals (28) angeordnet ist, der uber eine senk- 
recht angeordnete Saule (7) mit dem Grundkorper (1) verbunden ist 

16. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet , daB der waagerecht angeordnete 
Kanal (28) mit einer dritten senkrecht angeordneten Saule (7) Yerbunden ist 

17. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet daB der waagerecht angeordnete 
Kanal (28) mit der zweiten senkrecht angeordneten Saule (4) verbunden ist 

18. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB die erste Saule (3) als an das 
Geblase (35) angeschlossener Zuluftkanal zur Rostkammer ausgebildet ist, und daB der waagerecht angeord- 
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nete Kanal (28) einen an den Eingang des Geblases (35) angeschlossenen EintaBkanal bildet 

19. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 18 und 11, dadurch gekennzeichnet , dak das Ventil im Obergang 
zwischen dem waagerecht angeordneten Kanal (28) und der senkrecht angeordneten Saule vorgesehen ist. 

20. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dafc das Einla&ventii durch Ver- 
s schwenken des waagerecht angeordneten Kanals (28) betatigbar ist, wobei das EinlaRventil geschlossen ist, 

wenn sich die Ansaugoffnung unterhalb der Rostkammer befindet. 

21- Kaffeebohnenroster nach den Anspruchen 11,13 und 15 dadurch gekennzeichnet , daS das Einfull- 
ventil, das Einla&ventil sowie der Boden (19) der Rostkammer (11) durch die zentrale Schalt- und Steuerein- 
richtung betatigbar sind. 

10 22. Kaffeebohnenroster nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daft der Abluftauslaft (22) der Rost- 
kammer uber einen im wesentlichen waagerecht verlaufenden Kanal (39) tangential mitdemZyklonabscheider 
(26) verbunden ist. 


15 Claims 

1 . Coffee-bean roaster for small quantities, with a vertically directed cylindrical roasting chamber (11), with 
a fan (35) for supplying air into the roasting chamber (11) for the swirling of coffee beans introduced into the 
roasting chamber, with an intake port (6) for the intake of supply air and with a spent-air port (22) preceded by 

20 a separator device (26) for coffee-bean residues transported together with the spentair, as well as with a heeting 
device (1 0) in the supply-air channel, characterised in that the hot air blown into the roasting chamber (1 1 ) from 
above is supplied eccentrically by way of at least two blowing-in channels (12) which are directed towards the 
bottom (1 9) of the roasting chamber and the blowing-out direction of which is set respectively at an equidirec- 
tional blowing-out angle of between 0 and 30° relative to the roasting-chamber axis in the tangential direction 

25 of the roasting chamber. 

2. Coffee-bean roaster according to Claim 1, characterised in that the blowing-out channels (12) are direc- 
ted towards the bottom of the roasting chamber at the blowing-out angle from an air distributor (21) arranged 
at the upper end of the roasting chamber. 

3. Coffee-bean roaster according to Claim 1, characterised in that the blowing-out channels (12) extend 
30 essentially parallel to the roasting-chamber axis from an air distributor (21) arranged at the upper end of the 

roasting chamber, and in that the lower end of the blowing-out channels is bent in the blowing-out direction. 

4. Coffee-bean roaster according to Claim 2 or 3, characterised in that the lower end of the blowing-in chan- 
nels (12) is chamfered in such a way that the assumed perpendicular to the outlet plane is set at an angle of 
0 to 30° relative to the blowing-in channel axis. 

35 5. Coffee-bean roaster according to one of Claims 1 to 4, characterised in that the blowing-in channels (1 2) 
are angled in the radial direction relative to the roasting-chamber axis at an angle of 0 to 20°. 

6. Coffee-bean roaster according to Claim 2 or 3, characterised in that the air distributor (21) is connected 
to the end of the supply-air channel, in that the heating device (10) is located immediately in front of the air 
distributor (21) in the supply-air channel, and in that the spentair is discharged from the roasting chamber coaxi- 

40 ally about the supply-air channel and about the heating device. 

7. Coffee-bean roaster with a vertically directed cylindrical roasting chamber (11), with a fan (35) for sup- 
plying air into the roasting chamber for the swirling of coffee beans introduced into the roasting chamber, with 
an intake port (6) for the intake of supply air and with a spent-air port (22) preceded by a separator device (26) 
for coffee-bean residues transported together with the spent air, with a heating device (10) in the supply-air 

45 channel, with an openable bottom (1 9), through which the roasted coffee beans can fall out of the roasting cham- 
ber (11), as well as with a collecting container (5) for the coffee beans which is located underneath the roasting 
chamber (1 1) and the air-permeable bottom of which forms the intake portfor the intake of the supply air, charac- 
terised in that the supply air is supplied to the roasting chamber (1 1) from above via a central supply-air channel, 
in that the spent air is discharged upwards from the roasting chamber coaxially about the supply-air channel 

so and about the heating device (10), and in that arranged above the roasting chamber is a closable coffee-bean 
inlet (17), from which the coffee beans pass through the spent-air channel into the roasting chamber. 

8. Coffee-bean roaster according to Claim 7, characterised in that the bottom (19) is pressed against the 
roasting chamber (11) via a pressure plate (32). 

9. Coffee-bean roaster according to Claim 7, characterised in that a reseable mounting (34) for receiving 
55 the removable collecting container (5) is arranged at the intake port (6) of the supply-air channel (28). 

10. Coffee-bean roaster according to Claim 7, characterised in that the separator device (26) is a cyclone 
separator, on the unterside of which a reseable collecting vessel (27) is arranged. 

11. Coffee-bean roaster according to Claim 7, characterised in that the supply-air channel (28) has an inlet 


EP 0 288 870 B1 

valve (9) for controlling the throughflow volume of the supply air. 

12. Coffee-bean roaster according to Claim 11, characterised in that in the supply-air channel there is a 
basic-setting valve which limits the maximum throughflow volume of the supply air. 

13. Coffee-bean roaster according to Claim 7, characterised in that the coffee-bean inlet has a closable 
5 filling valve. 

1 4. Coffee-bean roaster according to Claim 1 3 f characterised in that the filling valve is designed in the form 
of a hollow piston which is equipped with at least one lateral orifice and is inserted with a close fit in an inflow 
connection (8) of the coffee-bean inlet and which, for opening, can be lifted so far out of the inflow connection 
(8) into the funnel-shaped filling orifice (17), that, after the opening of the valve, coffee beans introduced into 

10 it pass through the lateral orifice into the inflow connection (8) and from there via the spent-air channel into the 
roasting chamber (11). 

15. Coffee-bean roaster according to one or more of the preceding claims, characterised in that a basic 
body (1) is provided for receiving the fan (35) and a central switching and control device, in that on the basic 
body (1) there is a first essentially vertically arranged column (3) which carries the roasting chamber (1 1) at its 

15 upper end bent at approximately 90°, in that on the basic body (1) there is a second column (4) which is arranged 
essentially vertically and parallel to the first column (3) and which at its upper end carries the separator device 
(26), and in that the intake port (6) is located at the end of a horizontally arranged channel (28) which is con- 
nected to the basic body (1) via a vertically arranged column (7). 

1 6. Coffee-bean roaster according to Claim 1 5, characterised in that the horizontally arranged channel (28) 
20 is connected to a third vertically arranged column (7). 

17. Coffee-bean roaster according to Claim 15, characterised in that the horizontally arranged channel (28) 
is connected to the second vertically arranged column (4). 

18. Coffee-bean roaster according to Claim 15, characterised in that the first column (3) is designed as a 
supply-air channel connected to the fan (35) and leading to the roasting chamber and, in that the horizontally 

25 arranged channel (28) forms an inlet channel connected to the entrance of the fan (35). 

19. Coffee-bean roaster according to Claims 18 and 11, characterised in that the valve is provided at the 
transition between the horizontally arranged channel (28) and the vertically arranged column. 

20. Coffee-bean roaster according to Claim 19, characterised in that the inlet is actuatable by a pivoting 
of the horizontally arranged channel (28), the inlet valve being closed when the intake port is located underneath 

30 the roasting chamber. 

21. Coffee-bean roaster according to Claims 1 1 , 1 3 and 15, characterised in that the filing valve, the inlet 
valve and the bottom (19) of the roasting chamber (11) are actuable by means of the central switching and con- 
trol device. 

22. Coffee-bean roaster according to Claim 1 5, characterised in that the spent-air outlet (22) of the roasting 
35 chamber is connected tangentially to the cyclone separator (26) via a channel (39) extending essentially hori- 
zontally. 


Revendications 

40 

1. Torrefacteur & cafe pour petites quantity, comportant une chambre de torrSfaction (11) cylindrique 
orientee verticalement, unesoufflerie (35) pour amener dans ladite chambre de torrefaction (1 1) de 1'air destine 
& faire tourbillonner des grains de cafe introduits dans la chambre de torrefaction, une ouverture d'aspiration 
(6) pour aspirer de Fair d'admission, une ouverture d'evacuation d'air (22) en amont de laquelle est prevu un 

45 dispositif separateur (26) pour les restes de grains de cafe transportes par Pair sortant, et un dispositif de chauf- 
fage (10) pr6vu dans le canal d'amenee d'air, caracteris6e en ce que I'air chaud injectee par le haut dans la 
chambre de torrefaction (11) est amen6 de fa?on excentrique par I'intermediaire d'au moins deux canaux 
d'injection (12) qui sont orientes vers le fond (19) de la chambre de torrefaction et dont les directions dejection 
respectives sont regies par rapport & I'axe de la chambre de torrtfaction d un angle dejection de m§me sens, 

so compris entre 0 et 30° dans le sens tangentiel de la chambre de torrefaction. 

2. Torrefacteur d cafe selon la revendication 1 , caracterise en ce que les canaux dejection (12) sont dirigSs, 
& partir d'un diffuseur d'air (21) dispose & I'extremite superieure de la chambre de torrefaction, vers le fond de 
celle-ci, suivant Tangle d'ejection. 

3. Torrefacteur h cafe selon la revendication 1, caracterise en ce que les canaux dejection (12) sont sen- 
55 siblement paralleles £ I'axe de la chambre de torrefaction, h partir d'un diffuseur d'air (21 ) dispose a I'extremite 

superieure de la chambre de tonrefaction, et en ce que I'extremite inferieure desdits canaux d'ejection est 
repliee dans le sens de rejection. 

4. Torrefacteur d cafe selon la revendication 2 ou 3, caracteris6e en ce que rextr6mit6 inferieure des canaux 
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d'injection (12) est tailtee de telle sort qu la normale suppos6e au plan demission est r6gtee suivantun angle 
de 0 a 30° par rapport a I'axe de canal d'injection. 

5. Torrefacteur a cafe selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, caracterise en ce que les canaux 
d'injection (12) sont coudes par rapport a I'axe de la chambre de torrefaction, dans )e sens radial, suivant un 

5 angle de 0 a 20°. 

6. Torrefacteur a cafe selon la revendication 2 ou 3, caracterise en ce que le diffuseur d'air (21) est relie 
a rexttemite du canal d'amenee d'air, en ce que le chauffage (10) se trouve juste avant le diffuseur d'air (21) 
dans le canal d'amenee d'air, et en ce que I'air sortant est evacue de la chambre de torrefaction coaxialement 
autour du canal d'amenee d'air et du chauffage. 

10 7. Torrefacteur & cafe comportant une chambre de torrefaction (1 1) cylindrique orienfee verticalement, un 
soufflerie (35) pour amener dans ladite chambre de torrefaction de I'air destine a faire tourbilionner des grains 
de cafe introduits dans la chambre de torrefaction, une ouverture d'aspiration (6) pour aspirer de I'air d'admis- 
sion ( une ouverture d'Svacuation d'air (22) en amont de laquelle est prevu un dispositif s6parateur (26) pour 
les restes de grains de cafe transports par I'air sortant, un dispositif de chauffage (10) prevu dans le canal 

15 d'amen6e d'air, un fond ouvrant (19) par lequel les grains de cafe tommies peuvent tomber de la chambre de 
torrefaction (1 1) et un recipient collecteur (5) pour les grains de cafe, qui est sihte au-dessous de la chambr 
de torrefaction et dont le fond permeabl e a I'air forme I'ouverture d'aspiration destinee a aspirer I'air d'amenee, 
caracterise en ce que I'air est amene par le haut, par un canal d'amenee central de la chambre de torrefaction 
(1 1), en ce que I'air sortant est evacue de la chambre de torrefaction par le haut, coaxialement autour du canal 

20 d'amenee d'air et du chauffage (10), et en ce qu'il est prevu, au-dessus de la chambre de torrefaction, une 
ouverture d'admission de grains de cafe venrouillable (17) a partir de laquelle les grains de cafe arrivent dans 
la chambre de torrefaction a travers le canal d'air sortant. 

8. Torrefacteur a cafe selon la revendication 7, caracterise en ce que le fond (19) est presse contre la cham- 
bre de torrefaction (11) par I'intermediaire d'une plaque de pression (32). 

25 9. Tonr6facteur a cafe selon la revendication 7, caracterise en ce qu'il est prevu, au niveau de I'ouverture 
d'aspiration (6) du canal d'ameee d'air (28), une fixation amovible (34) pour recevoir le recipient collecteur (5) 
demontable. 

10. Torrefacteur a cafe selon la revendication 7, caracterise en ce que le dispositif separateur (26) est un 
separateur a cyclone sur la face inferieure duquel est dispose un recipient collecteur amovible (27). 
30 11 Torrefacteur a cafe selon la revendication 7, caracterise en ce que le canal d'amenee d'air (28) poss£de 
une soupape d'admission (9) pour r6gler le volume d'ecoulement de I'air amen6e. 

12. Torrefacteur a cafe selon la revendication 11, caracterise en ce qu'il est pr6vu, dans le canal d'amenee 
d'air, une soupape de r6g!age de base qui limite le volume d'ecoulement maximal de I'air amene. 

13. Torrefacteur a cafe selon la revendication 7, caracterise en ce que I'ouverture d'admission de grains 
35 de cafe poss6de une soupape de remplissage venrouillable. 

14. Torrefacteur a cafe selon la revendication 13, caracterise en ce que la soupape de remplissage est 
con$ue sous ia forme d'un piston creux, pourvu d'au moins un orifice lateral, qui est insert de fapon etroitement 
ajustee dans une tubulure d'entree (8) de I'ouverture d'admission de grains de cafe et qui, en vue de I'ouverture, 
est apte a etre releve hors de ladite tubulure d'entree (8) dans I'ouverture de remplissage (1 7) en forme d'enton- 
noir jusqu'a ce que des grains de cafe verses dans celuf-ci arrivent par I'orifice lateral dans la tubulure d'entree 
(8), aprfes ouverture de la soupape, et, de la, dans la chambre de torrefaction (11) par le canal d'air sortant 

15. Torrefacteur a cafe selon I'une au moins des revendications pr6c6dentes, caracterise en ce qu'il est 
prevu un corps de base (1) pour loger la soufflerie (35) et un dispositif central de commutation et de commande, 
en ce qu'il est pr6vu, au niveau du corps de base (1), une premiere colonne qui estdisposee essentiellement 
verticalement et qui porte, a son extremite superieure coudee a environ 90°, la chambre de torr6facton (11), 
en ce qu'il est pr6vu, au niveau du corps de base (1 ), une seconde colonne (4) qui est disposee essentiellement 
verticalement et paralieiement a la premiere colonne (3) et qui porte, a son extremite superieure, le dispositif 
separateur (26), et en ce que I'ouverture d'aspiration (6) est placee a I'extr6mite d'un canal (28) qui est dispose 
horizontalement et qui est relie au corps de base (1) par une colonne (7) dispos6e verticalement. 

16. Torrefacteur a cafe selon la r vendication 15, caracterise en ce que le canal (28) dispose horizonta- 
lement est relie a une troisieme colonne (7) disposee verticalement. 

17. Tontefacteur a cafe selon la revendication 15, caracterise en ce que ie canal (28) dispose horizonta- 
lement streliealasecond colonne (4) disposee verticalement. 

18. Torrefacteur a cafe selon la revendication 1 5, caracterise en ce que la premiere coionn (3) est conpue 
comme un canal d'amenee d'air vers la chambre de torrefaction, relie a la soufflerie (35), et en ce que le canal 
(28) dispose horizontalement forme un canal d'entree relie a I'entr6e de la soufflerie (35). 

19. Torrefacteur a cafe selon les revendications 18 et 11, caracterise en ce que la soupape est pr6vue 

dans la zone de transition entre le canal (28) dispose horizontalement et la colonne dispos6e verticalement. 
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20. TorrSfacteur & caf6 selon la revendication 19, caract6ris6 en ce que la soupape d'admission estapte 
d etre actionn6e par un pivotement du canal (28) dispose horizontalement, ladite soupape d'admission 6tant 
fermSe quand I'ouverture d'aspiration se trouve au-dessous de la chambre de torr6faction. 

21 Torr6facteur & cafe selon les revendications 11, 13 et 15, caract6ris6 en ce que la soupape de rem- 
plissage, la soupape d'admission et lefond (19) de la chambre de torrefaction (11) sont aptes & £tre actionnSs 
gr^ce au dispositif de commutation et de commande central. 

22. Torr^facteur k cafe selon la revendication 15, caract6ris6 en ce que I'ouverture d'gvacuation d'airsor- 
tant (22) de la chambre de torrefaction est reltee de fapon tangentiellement au s6parateur S cyclone (26) par 
un canal (39) s'6tendant essentiellement horizontalement. 
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FIG.5 
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